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1.概述

NEOFLON FEP是 四氟乙烯和六氟丙烯的共聚物,是一种高性能的材料。其熔融粘度比PTFE低 ,因此可以像其它热塑

性树脂一样进行挤出、射出、模压、传递成型。由于FEP为 全氟化合物,碳氟键的结合力非常高,因此在极低至极

高的温度范围内,FE0都具有良好的热学、化学和电气稳定性。可以广泛的用于电气,化学和医学领域。

2.种类与特点

表  1 NEOFLON FEP  等 级

牌 号          NP-3180    NP-2160    NP-102    NP-101    NP-1105    NP-20    NP-120     NP-30     NP-40
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注意:*以测流器在380°C,07Ⅲ Pa负载下测量 (喷咀尺寸,直径2mm。 长度8mm)

NP-31BO、 101、 102、 120、 20、 30、 40采 用 VL规 格 (UL E52460)

★1电气性能 (参考值 )

牌号 2 45GHZ               6HZ 10GHz

介电常数       21 21
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3.特性

3-1难燃性

与PTFE相 同 ,NEOFLON FEP也 具有不燃性 ,且发烟比NEOFLON ETFE和 PVDF低。其极限氧指数 (持续燃烧所需要的氧

气浓度 )大于95。

3-2电气性能

NEOFLON FEP在 很宽范围的温度和频率下表现出极佳的电气性能。即使表面因电弧收到损伤,也不会影响其绝缘性。

3-3物理特性

NEOFLON FEP的 机械性能基本与PTFE相 当,由 于NEOFLON FEP是 热塑性塑料 ,因此机械性能会随温度不同而改变 ,

但在⒛ 0°C至 L200℃ 的范围内均表现出良好的性能。



表 2 NEOFLON FEP 
物 理 特 性

特性
测试方法 NEOFLON FEP

PTFE
比重
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接触角 (对于水、
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3-4~气体渗透佳

ⅡEOFLO"FEP薄摸对氧和氮的透过性良好 : 具体数据请见表 3。

蒌
3NEOFLON FEP 

薄 膜 的 气 体 渗 透 系 数

NEOFLON FEP

测试方法 NEOFLON FEP
PTFE

氨

氧

二氧化误

甲烷

乙烷

丙烷

乙圬

1 . 2X1o-8

3.7X108

9 . 7X1o-8

o. 66X1 o-8

0- 33Xl 0-8

o_ llXlO-8

0- ,t8Xl O-B

1 . 1X10-8

3. 2X1 o-8

8. 9X1 o-8

o.74X1.O-8

2. 2X1o-8

9. 6X1o-8

2.2X1,0-8

5. 2X1o-8

7. 2X1o-8



3-5不粘性

由于碳氟键的表面能很低,因此NEOFLON FEP与 PTFE一 样,有着优异的不粘性和易脱模性。在各类塑料中,碳氟键
有着最小的临界表面张力。表4为 NEOFLON FEP和 其他塑料的水接触角和临界表面张力。

表4 各类型塑料的表面特性
水的表面张力〓727mN/m(在 20℃时)

和水接触角度 (度 ) 临界表面张力 (mN/m)

178

17 8

185

31

25

28

22 1

25~31

25~31

31

39

40

46
(注 )临界表面张力 :一 液体的表面张力 : 其和固体表面接触角度为0°

4.成型加工

由于NEOFLON FEP具 有较低的熔融粘度和优异的热稳定性 ,因此像一般热塑性树脂一样 ,可以通过挤出、射出、吹
塑、传递等方法进行成型加工。NP-101适合于电线的高速成型 ,NP-20适用于电线绝缘层 ,NP-30适用于耐开裂要求
较高的电线绝缘护套 ,NP-40适用于耐开裂的防腐内衬。

表5 NEOFLON FEP品种不同的材料选择基础

等级

PEP

pFA

PTFE

PGTFE

PVDF

PVF

ETFE

石蜡

硅氧烷

聚乙烯

聚氯乙烯

聚二氯乙烯

尼龙

114

115

110

84

82

81

96

103

100

88

途用 NP-101/102/2160 NP-20/120 NP-30 NP-40

挤压成形

电线包覆

薄 壁 包 覆 CO1~017mm)

薄壁包覆 (017㈨ amm)

薄壁包覆 (03~05mm)

外包套
导管和软管

绝缘套管微细管
普通细管
热收缩细管
套管

薄膜和薄板
≤ 250um厚 度

250~2400um厚 度

棒

单纤维

良

良

良

(良 )

传递成形

管子内衬
阀内衬

注射成形

压缩城形

成型温度应依据成型方法而定。通常 ,NEOFLON FEP成 型在330~40o° c内成型。成型的挤出机、注射成型机的材质有
严格的耐热性及耐腐蚀性的要求。在加工时,一定要小心勿让温度过高 ,此外一定要有足够的机械通风装置 ,避免
吸入产生的气体 ,所有和NEOFLON FEP树 脂接触的成型机器表面必须使用耐腐蚀材料。

良

良

良

良

良

良

良

良

良

良

良

 
良

良

良

良

良

良

良



41.挤 出成型

用挤出成型法能成型管子、细管、薄膜 、电线包覆。挤出机通常选择 Φ25~50mm,L/D:20~24,压缩比25~30的急压缩型螺杆。

表6所 示为NEOFLON FEP用 于电线时的成型条件。表7是NEOFLON FEP用 于制造管子的成型条件。

表6 用物制造金属线和电缆线包覆的 NELFLON FEP加工条件

NP-30

导体镀膜

构成 (根数/径mm,)

包覆内径mm,X外 径mm,

颜色

挤出机

筒体直径 (mm)

螺杆L/D

压缩比

模具口径 (mm)

TA  ∷

1/0 7

o 7X1,4

天然色

TA

1/1 0∷

1∷ 0X2∶ 4

自色
∷

30

22

2 74

7X13

40

20

30

11X24

温度条件

筒体 (后 )

(中 jb)

(前 )

配器

模器头

模具

螺杆转速 (rpm)

拉伸比 (DDR)

成形速度 (m/min)

360

390

400

400

410

410

220

340

380

380

380

390

3
 
8
 
4

表7 NEOFLON FEP用 于制造管子的加工条件

NP-30 NP-40NP-20

管子尺寸 (内径X外径 )

挤压机

筒体直径 (mm)

螺杆L/D

压缩比

模具口径 (外径X内径 )

8X10mm

25

19

2 85

4 5X8~5

16X19"m

25

19

2 85

13X17

16X19mm

25    ∷

19   ∷

2 ⒏5 ∷

13X17

,
`
l

温度 (℃ )

筒体 (后 )

(前 )

模具头

模具

320

350

360

370

320

370

380

390

330

380

400

410

螺杆转速 (rpm)

制管速度 (m/min)

12

o~25

12

o 14

12

o 08

※压缩空气赜嘴



4-2.注射成型

和一般的热塑性塑料相较NEOFLON FEP NP-zO的 熔融粘度稍高,并且所需的加工温度更高,因此需使用注口和流道

口较短的螺杆注射机,模具温度需达到200~230°C,以下是注射成型条件的一个例子。这一条件下成品的收缩率约

为4%~6%。
表8 成型条件

条件

圆筒温度

(进 料斗下 )

(中 心部 )

(前部 )

(喷嘴 )

模具温度

旋螺挤压速度

射出压力

后压力

保持压力

保持时间

射出速率

冷却时间

周期

300° C

360~380° C

380~400° C

380~400° C

200°C

180rpm

29 4~68 6Ⅲ Pa

o 6mPa

2 9Ⅲ Pa

20s

95(刻度)

60s

120s/周 期

a)模制品形状

110 (L) X30 (W) X2(T)mm

60(L)X40(W)X3(T)mm

每1PC

b)浇 口形状

卮弓开彡25 (L) X8 (W) X2T (mm)

c)注射成型机 :

N-65,15° z日 本钢铁股份有限公司产品

挤 出 缸 :A型 ,内 径 30mm,X-合 金 306

螺杆 :直径30mm,镀 铬

d)成型条件

表16所 示即为成型条件

4-3模压成型

用 于 模 压 成 型 的 NEOFLON FEP,不 同 厚 度 建 议 使 用 原 料 如 下 :NP-20级 ,10mm以 下 ;NP-30、 40级 ,10mm以 上 。



5.应用例

由于NEOFLON FEP为可以熔融加工的热塑性塑料 ,

所示即为NEOFLON FEP的 代表性用途。

其性能又与PTFE相近,因此可以广泛的用于电气、化学和机械领域。表9

表 9 NEOFLON FEP代 表 性 用 途

制 品 主要用途 利用特性

电线、电缆

电子零件

电零件

软管

管

化学装备用金属线

薄膜

薄片

工业用电缆线

电力设备用金属线

平缆线

航空用金属线

电特性

不燃性

耐高温性

耐底温性

筒管

端子

插座 ,连接器

电特性

不燃性

耐高温性

软管材料

挨热器

汽车用线缆

阀门

用于泵,衬套,垫片零件

科学仪器

仪器用半导体

医学仪器

耐高温性

耐低温性

耐蚀性

不粘着特性

PTFE粘 着剂

电介体

表面保护材料

离模剂

薄片垫片

医学仪器 ∷

医学仪器

耐候性

耐高温性

耐低温性

不粘着性

热封性

抗蚀性

电特性

收缩管 滚筒盖

电绝缘材

耐高温性

不粘着性

抗蚀性

电特性

为燃性

筛子

滤器

除雾器

耐高温性

抗蚀性

耐候性

不燃性

单纤维


